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Benamning sstt att f rarns tal1a en klaffventil 

Anfbrda pub! ikationer: SE 408 404(B65G 35/50), DE 2 301 582(B65G 35/50) 
Sammandrag: 

Upptinningen avser en klaffventil 13), vilken ar framstSJId av 

pl a s tm a te r ial m e d f jgdran de-eg enskape r och f e tt stycke med den 

vagg (1) som omger den Sppning (6a, 6b) som vent il en ska 11 tillsluta 
resp. tr ilagga. Vaggen (l) kan darvid vara rorformad och ventilen 
snedstSlld och elllpsformad. Vent i Ikonstrukt ionen framstMlls i ett 
formsprutningsforfarande och den spalt, som vid ti 1 lverkningsti 1 1- 
fallet finns rnellan klaffventi len och den dppningen omgivande vSggen 
(1) elimineras genom att godtjockleken valts sa att vaggens (1) 
krympning forslar for att el imtnera spa 1 ten ifraga. 
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Foreliggande uppfinning avser en typ av nyckel for att manovrera 
kulventller, medelst vilken en effektiv, tillforlitlig och hallbar overforing av 
vridmomentet f ran manoverspaken till kulventilen erhalles. 

En kulventils kula vrids genom verkan av en manoverspak som ar 
ford genom en iamplig borrning i ventilkroppen och, genom att verka pa 
samma satt som en skruvmejsel, har sin rektangulara nyckelformade ande 
inford i ett motsvarande sate som ar anordnat i en av de bada svangtapparna 
pa kulan. 

Oetta kanda f orfarande eniigt teknikens standpunkt har emellertid 
en serie nackdelar huvudsakligen pa grund av att den kraft som overfores av 
den rektangulara nyckeln pa manoverspaken fordelas likfarmigt over den inre 
ytan av satet endast da en perfekt koppling foreligger mellan nyckeln och 
satet, dvs da nyckeln passar exakt i sitt sate. Pa grund av konstruktions- 
tekniska brister eller slitage ar detta forhallande aldrig tillfredsstallande i 
praktiken, och foljaktligen glappar vid kanda utforanden nyckeln i sitt sate 
och kan darfSr v rld as fritt sa att det Qs t adk omm es en i b land otol erabel — 
avvikelse mellan den vridnlng som bibringas genom manoverspaken och den 
till foljd darav uppstaende vridningen som effektivt utfores av kulan, samt 
med en koncentration av bverfdringskraft helt vid nyckelns kanter. Hela 
kulventilen innefattande svangtappen med satet for nyckeln ar av ekonomiska 
skal dessutom gjord av gjutjarn, varfor manoverspaken och foljaktligen dess 
andnyckel ar konstruerade av stal av hallfasthetsskal genom att de maste 
vara forsedda med minsta mojliga tvarsektion for att minlmera storleken av 
den borrning i ventilkroppen genom vilken de maste passer a. Foljaktligen 
resulterar verkan av stalkanterna hps nyckeln pa gjutjarnsvaggarna av huset 
under overforingen av namnda koncentrerade kraft oundvikligen i inskarning i 
namnda vaggar, varvid bildandet av urtagningar som okar nyckelns mojlighet 
att rotera fritt foljaktligen okar namnda avvikelse och gor ventllen otillfor- 
iitlig. 

Sndamalet med foreliggande uppfinning ar att undanrdja de 
ovannamnda nackdelarna genom att astadkomma en stalnyckel for styrbara 
kulventller vilken alltid ingriper perfekt med gjutjarnssatet i kulan sd att den 
kraft som overfores av namnda nyckel alltid ar likformigt fordelad over en 
stor inre yta av satet, varvid foljaktligen aldrig skadande koncentrationer av 
pakanntngar alstras. 

Detta andamal uppnas i huvudsak genom att den rektangulara 
stalnyckeln gar i ingrepp med gjutjarnssatet i kulan genom mellankoppling av 
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med en ringformig anslutn ingsf ISns 2 och vilket a"r utformat i ett 
stycke med en fran overgangen mellan flans och r6r utgaende snett 
nedatriktad tunga 3. 

Som framgar av fig. 2 och fig. 3 har tungan elliptisk form och 

sammanhanger i sin 6v re del k med sagda 3vergang. Under formsprut- * 
ningsfSrloppet uppstar mellan tungans 3 fria kantpartl och kanal- 
vSggen en tungans kontur foljande spalt 5, vilken av ti 1 Iverknings- 
tekniska skal maste vara i storleksordnlngen 0,2 mm. F8r att kunna 
t§ta mot kanalvSggen maste tungan ha en elliptisk form som mot- 
svarar ett snitt genom kanalen taget i en vinkel som motsvarar tung- 
ans 3 vinkel men den namnda spalten 5 skulle g6ra att tungan fBr 
att tata skulle behova svSngas up pat f6r kontakt med kanalvSggen, 
men samtidigt skulle den behova Sndra form eftersom den nya yta, 
som den dfi^kulle mota ej skulle f6N6pa efter en ellipslinje som 



15 tungans kontur. 

Even om man genom att variera spaltbredden skulle kunna ernS en 
kontur hos tungan som kunde stemma med kanalvSggens form skulle 
tungan ej kunna av sin egen elasticitet inta tStningslage. 



20 



Genom att eraellertid utnyttja olikheter i krympning mellan olika 
vSggsektioner bl ir det emellertid enligt uppfinningen mojllgt att 
eliminera spalten 5. Vid det visade utforendet sker detta genom 
att tungans 3 och rSrets 1 godstjocklekar anpassats till varandra. 



Man kan ev. Sven tSnka sfg att ge tungan 3 en sadan vSlvd form, 
25 att den vid stelningen kommer att fa en mindre vSlvning och som 
faijd daVav en storre projlcierad yta. 

Den pa ritningen visade utfoY ingsf ormen utgSr som nSmntis endast ett 
^ exempel pa uppf Inn ingens praktiska tillSmpning. DSrvid kan roan be- 
trakta den krakta v§gg 1,2 fran vilken tungan 3 utgar sasom konsti- 
30 tuerande en oppning 6a, 6b. 
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Hi de fall da den rSrformade del en 1 stacker sig med i t.ex. en sluten be- 
ha 11 a re fran vilken fluidum skall sugas eller tryckas upp kan del en 
1 uppvlsa en axlell luf tntngssif ts som stracker sig fran delens 1 
nedre ande till i narheten av den zon dar tungan 3' saramanhMnger med 
5 den r6rformade del en 1, 

Uppfinningen ar emellertid ej begrSnsad till rorformlga kanaler utan 
kan tillSmpas Sven vid t.ex. en plan vSgg, i vilken en oppning 5r upp- 
tagen. Tungan utgar givetvis even har fran va'ggen men vaggen kan ej 
sSgas direkt konstituera oppningen utan i detta fall uppvisar vSggen 
10 den oppning som skall kunna tillslutas. VSggen kan ha varje ISmplig 

form. Man kan t.ex. tSnka sig en L-formad vagg dSr dppningen Sr anord- 
nad vid overgangen mellan v inkel prof i lens flSnsar. 
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PATENTKRAV 

1. Satt att framstalla en klaffventil av det slag som uppvlsar en fjSdrande 
ventlltunga (3) utf5rd I ett stycke med en vagg (1,2) som uppvisar eller 
konstituerar den oppning (6a, 6b), som ventiltungan (3) ar avsedd att tfll- 
sluta resp. frilagga, varvid ventiltungan (3) och vaggen (1,2) tMlverkas 
genom formsprutning av ett plastmaterf al med fjSdrande egenskaper, 
kSnnetecknat dSrav, att de Sppningen (6a, 6b) nSrliggande 
partierna av vaggen (1,2) dSrvid ges sadan godstjocklek i fdrhallande till 
ventf Itungans (3) godstjocklek och/eller att ventiltungan (3) ges sadan 
exempelvis vSlvd form, att den krympning, som §ger rum efter sjSlva in- 
sprutningsfBrloppet ger ventiltungan och oppntngen sadan form och dimension, 
att erforderlig tStning dememellan f ventilens stSngn ingslSge kan uppnas. 

2. SStt enligt patentkravet 1, kSnnetecknat darav, att vSggen 
ges formen av ett ror (1,2), att ventiltungan (3) utf6rs med sin ena Snde 

-sa mm a nh a ng a nd e med roret s inrc och forlSpa n d e i v in k e-1 m ed r o r ets I S n gd - 

riktning samt ges sadan elliptisk form, att den trots sfn snedstallnlng 

kan tSta mot r6rets Innneryta. 

3. Satt enligt patentkravet 2, kannetecknat dSrav, att r3ret 
forses med en fran dess ena fria ande utgaende axiellt f6r16pande ventila- 
tionsslits (7) vilken stracker slg till i nSrheten av vent i 1 tungans in- 
fSstning vid roret. 
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